DOSSIER ELEVE - DOSSIER RESSOURCES
MOULAGE NON PERMANANT

1- DEFINITION

Le moule non permanent est généralement réalisé dans des chassis a partir d’ un sable
contenant de la silice, de I’ argile et de I’ eau. (Observer la boite échantillon n°5). Le sable
de moulage entoure laforme désirée (modele ou plaque modele). Le modele est ensuite
enlevé du sable puis pour obtenir des formes intérieuresil est
possible d’'insérer un (ou des) noyau(x) avant de refermer le
moule. Le métal est versé dans le trou de coulée. Lorsque la
piece est refroidie, elle est démoulée et le moule est détruit.
Ce type de moule est utilisé pour les piéces complexes, avec
de nombreuses dépouilles et contre dépouilles et lorsque les
autres moyens sont trop onéreux et impossibles.

Support de pier en fonte

2- SCHEMAS DE PRINCIPE DE MOULAGE
SABLE

Voir les trois schémas d' éaboration d’un moule sur la
page 2/2.

3- CRITERES D’OBSERVATION POUR
ASSOCIER CE PROCEDE A UNE PIECE

3.1- ASPECT SURFACIQUE

* La peau extérieure des pieces est en fonction du
moulage utilisé:
~ Légérement rugueuse a rugueuse pour le moulage
sable: a vert ala main ou machine, en carapace, ....
~ Lisse pour le moulage en sable a modéle perdu: en
cireperdue, ...

Obtenue avec un
moule a cire perdue

3.2- TRACESD EXECUTION
* Plan dejoint (sauf piéces a modéle perdu).
* Des dépouilles et contre dépouilles sont apparentes.

* Les piéces recevant une empreinte pour: une margue,
un sigle, une référence est en relief.

3.3- FORME DESPIECES

* Les formes des pieces moulées sont simples a Bouchon de raiateur obtenu par
complexes. moulage sable
* Nervures de renforts, bossages, chambrages....

4- AVANTAGES

* Une piéce est trés rarement impossible a mouler en sable.

* Le moulage sable est un des moyen le moins onéreux
pour laréalisation de piéces unitaire ou en petite série.

* Les piéces peuvent étre tres volumineuses.

5- INCONVENIENTS

6- LES MATERIAUX POUR LE
MOULAGE

Exemples: (Non exhaustif)
* Des aciers pour des formes simples.
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* Des défauts peuvent apparditre si
certaines régles de dessin ne sont
pas respectées (Conception du tracé
de la piece. Voir votre livre de
construction). Les épaisseurs sont
les plus constantes possibles pour
éviter des retassures ou des
criques.

* Lechoix des matériaux est limité.

* Des reprisess en usinage sont
effectuées méme parfois des pieces
issues avec des moules a modele
perdu.

2.1- PREPARATION DU MOULE INFERIEUR (avert alamain)

DEMI-MODELE

PLAN DE
TRAVAIL

2.2- PREPARATION DU MOULE

MANDRIN pour les
évents et lamasselotte
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MANDRIN pour
le trou de coulée

TROU DE COULEE pour
verser le métal liquide

PLAN DE
JOINT

CANAL
D'ALIMENTATION
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